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Abstract of EP 0631923 (A1) 

The invention relates to a closure cap for tightly sealing an opening in a supporting panel, in 
particular a motor-vehicle body, with a plastic cap part 2 and a plastic sealing part connected 
thereto. The closure cap 1 comprises two components with a core component 10 made of a 
hard material and a shell component 20 made of a softer material which sijrrounds the core 
component 10 and can be adhesively t>onded at the outer edges 3 to the supporting panel. 
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@ Verschiussdeckel. 

@ Die Erfindung bezieht sich auf einen VerschluB- 
deckel zum dichten AbschluS einer Offnung in einer 
Tragerplatte, insbesondere einer Kraftfahrzeugkaros- 
serie, mit einem Kunststoff decks Iteil 2 und einem 
damit verbundenen Kunststoffabdichtteil. Der Ver- 
schiuSdekkel 1 besteht aus zwel Komponenten mit 
einer Kernkomponente 10 aus einem harten Material 
und einer Schalenkomponente 20 aus einem weiche- 
ren, die Kernkomponente 10 umschlie8enden IVIateri- 
al, welclies an den AuBenrandern 3 mit der Trager- 
platte verklebbar ist. 
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Die Erfindung bezleht sich auf einen VerschluB- 
deckel zum dichten AbschluB einer Offnung in ei- 
ner TrSgerplatte, Insbesondere einer Krafttahrzeug- 
karosserie. mit einem Kunststoff-Deckelteil und ei- 
nam damit verbundenen KunststoffabdiclittejI. 

Als Stand der Teclinik ist bereits ein derartiger 
VerschluBdeckel bekannt (DE 34 27 626 C1). wel- 
cher zum dichten AbschiuB einer Offnung, insbe- 
sondere In einer Kraftfahrzeugkarosserie dient 
Hierbei ist an denn Deckelteil mechanisch und/oder 
durch chemische OberfiSchenhaftung ein SchrDelz- 
teil angeordnet, dessen Material sich in einem be- 
stimmten Hitzeberelch mit der TrMgerplatte und 
dem Deckelteil verbindet. 

Ein weiterer bekannter VerschluBdeckel (DE 38 
17 896 C2) ist aus einem einzlgen Kunststoff mate- 
rial hergestellt und besteht aus einem Bodenteil, an 
welches sich eine gegen die Oberseite eines Tra- 
gers aniegende Dichtiippe und ein dieser gegen- 
uberliegender, sich gegen die Unterseite des TrS- 
gers legender dichtender Rastring anschlieBt. Einen 
Shnlichen Aufbau weist ein VerschluBdekkel auf 
(DE 35 12 582 A1). be! welchem das Kunststoff- 
deckeiteil napfartig eingezogen ist und an den Au- 
Benseiten eine kegelscheibenahnliche Lippe be- 
sitzt, welche mit einem halbkreisformig gew5lbten 
Kragen zusammenwirkt. Bei einer anderen Kon- 
struktion (GB 1 354 973) ist der Rastring im Quer- 
schnitt etwa dreieckformig ausgebildet und der 
Kragen weist zwei in etwa parallel verlaufende Au- 
Benflachen auf. 

Weitere bekannte Konstruktionen von Ver- 
schluBdeckein sind zweistUckig ausgebildet (DE- 
OS 30 11 448) bzw. so gestaltet. daB an den 
Flansch und an den Rastring jeweils noch eine 
schmale Dichtiippe anschlieBt (DE 39 17 407 A1). 

Alle diese bekannten VerschluBdeckel dienen 
im wesentlichen dazu, die Offnung eines TrSgers, 
insbesondere in einer Kraftfahrzeugkarosserie ab- 
zudichten. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde. bei einfacher konstruktiver Ausbildung 
die Dichtwirkung derartiger bekannter VerschluB- 
deckel zu verbessern. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch 
gelost, daB der VerschluBdeckel aus zwei Kompo- 
nenten besteht, mit einer Kemkomponente aus ei- 
nem harten Material und einer Schalenkomponente 
aus einem weicheren, die Kemkomponente zumin- 
dest teilweise umschlieBenden Material, welches an 
den AuBenrandern mit der TrSgerplatte verklebbar 
ist. Hierdurch ergibt sich der Vorteil, daB bei einfa- 
chem Aufbau des VerschluBdeckels Bohrungen 
bzw. andersgestaltete Offnungen insbesondere in 
einer Kraftfahrzeugkarosserie wasserdicht ver- 
schlossen werden. 

Die aus flexiblem oder klebenden Material be- 
stehende Schalenkomponente ist in der Lage, bei 



einer bestlmmten Temperaturbeeinflussung mit 
dem TrSger eine Klebeverbindung einzugehen. wo- 
durch eine absolute Wasserdlchtigkelt erzlelt wird. 
Andererseits wird durch die Kemkomponente 
5 eine hohe Stabilitat des erfindungsgemaBen Ver- 
schluBdeckels erzielt. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann 
der VerschluBdeckel mit einer das Deckelteil be- 
grenzenden Dichtiippe versehen sein, wobei die 

10 Dichtiippe aus der Schalenkomponente besteht. 
Weiterhin kann der VerschluBdeckel mit einem an 
das Deckelteil anschlieBenden. ringformigen, die 
TragerSffnung durchsetzenden Flansch aufweisen, 
welcher einen die TrSgerSffnung hintergrelfenden 

IS Rastring besitzt. Der Rastring kann aus der Kem- 
komponente und aus der Schalenkomponente be- 
stehen, so daB die gewOnschte Stabilitat bei gleich- 
zeitiger Flexibilitat erzeugt wird. 

In einer Ausgestaltung der Erfindung kann das 

20 Deckelteil napfartig ausgebildet sein und an den 
AufienrSndern in den Flansch mit Rastring Uberge- 
hen, wobei der Flansch endseitig durch die Dicht- 
iippe begrenzt ist. Alternativ besteht auch die Mog- 
lichkeit. daB unterhalb des Deckelteils der Flansch 

25 mit Rastring anschlieBt. 

ErfindungsgemaB besteht die Moglichkeit. daB 
die Schalenkomponente die Kemkomponente voll- 
kommen umschlieBt. Alternativ ist auch eine Bau- 
form einsetzbar, bei welcher die Schalenkompo- 

30 nente die Kemkomponente nur teilweise um- 
schlieBt, und zwar vornehmlich im Bereich des 
AuBenrandes, welcher in die umlaufende dichte 
Lippe Gbergeht. 

Der erfindungsgemaBe VerschluBdeckel kann 

35 durch Herstellung von Kemkomponente und Scha- 
lenkomponente im Zweikomponenten-Spritzverfah- 
ren kostengunstig hergestellt werden. 

ErfindungsgemaB besteht daruber hinaus die 
Moglichkeit, daB die Kemkomponente eine zylin- 

40 dermantelfSrmige Wand aufwelst. an deren AuBen- 
flache Gber den Umfang verteilte Eingriffselemente 
angeordnet sind. Diese Eingriffselemente konnen 
als schrag angeordnete Flugel ausgebildet sein, 
welche beisplelswelse jeweils Dreleckform aufwei- 

45 sen. 

Weiterhin konnen die FlOgel Ober den gesam- 
ten AuBenumfang der zylindermantelformigen 
Wand in einer Richtung schrag verlaufen. Es be- 
steht jedoch auch die Moglichkeit. daB jeweils zwei 

50 FlOgel zueinander geneigt sind oder daB jeweils 
Flugel eines Quadranten der zylindermantelformi- 
gen Wand In anderer Richtung geneigt sind als die 
FlUgel benachbarter Quadranten. Diese FlOgel kdn- 
nen entweder schalenformig ausgebildet sein oder 

65 parallel verlaufende AuBenkonturen aufweisen. 

Die FlOgel bewirken eine gute Halterung des 
VerschluBdeckels. Insbesondere in einem Kragen- 
loch. mit zuverlSssigem Toleranzausgleich. 
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Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in 
der Zelchnung dargestellten AusfGhrungsbeisplelen 
naher beschrieben. In der Zelchnung zelgen: 
Fig. 1 einen Schnitt durch einen VerschluB- 
deckel mit napfartig eingezogenem 
Deckelteil; 

Rg. 2 eine andere AusfOlirungsfonm des 

VersciiluBdeckels. tells geschnltten 

und gebrochen; 
Fig. 3 eine weitere Ausfuhrungsform des 

Verschlu3deckels, teils geschnltten 

und gebrochen. 
Fig. 4 eine andere Ausfuhrungsmoglichkeit 

der Erfindung. teils in Seitenansicht, 

teils geschnltten. 
Der In Fig. 1 dargestellte VerschluBdecke! 1 
besteht Im wesentlichen aus einenn Deckelteil 2 
und einem AuBenrand 3, welchar in eine umlaufen- 
de Dichtlippe 4 ubergeht. Wie dargestellt, finden 
hier zwei Komponenten Anwendung, namlich eine 
Kernkomponente 10 aus einem harten Material und 
eine Schalenkomponente 20 aus einem weicheren, 
die Kernkomponente 10 umschlieBenden Material, 
welches an dem umlaufenden AuBenrand 3 mit 
einer nicht naher dargestellten Tragerplatte ver- 
klebbar ist. Das Deckelteil 2 1st napfartig ausgebil- 
det und geht an den AuBenrSndern in einen 
Flansch 5 Qber, welcher mit einem umlaufenden 
Rastring 6 versehen ist. Dieser Rastring 6 besteht 
aus Kernkomponente 10 und aus Schalenkompo- 
nente 20. Weiterhin ist der Flansch 5 endseitig 
durch die Dichtlippe 4 begrenzt, welche den Au- 
Benrand 3 des VerschluBdeckels 1 bildet, 

Der Rastring 6 liegt in etwa dem AuBenring 3, 
d.h. der Dichtlippe 4, gegenOber, so daB zwischen 
diesen beiden Bereichen die Oberseite und die 
Unterseite einer nicht naher dargestellten Trager- 
platte eingeschlossen sind. Die Dichtlippe 4 beauf- 
schlagt hierbel die Oberseite der Tragerplatte und 
wird bei einer bestimmten Temperatur mit der Tra- 
gerplatte verklebt, wodurch sich eine absolute 
Wasserdichtigkeit ergibt. 

Durch die Einwirkung des Rastrings 6 auf die 
Unterseite der Tragerplatte wird der VerschiuBdek- 
kel 1 einwandfrei axial gesichert und kann nicht in 
unerwGnschter Weise aus der TrSgerplatte heraus- 
gezogen oder herausgedruckt werden. 

Die Ausfuhrungsform nach Rg. 2 ist so gestal- 
tet, dafi der VerschluBdeckel V ein Deckelteil 2' 
aufwelst, an welches sich ein Flansch 5' aufweist, 
der mit dem Rastring 6* versehen Ist. Wiederum 
besteht der VerschluBdeckel 1' aus der Kernkom- 
ponente 10 aus hartem Material und der Schalen- 
komponente 20 aus einem weicheren, die Kern- 
komponente 10 umschlieBenden Material. 

Das Deckelteil 2* geht analog der Ausfuhrungs- 
form nach Fig. 1 in den AuBenrand 3 Uber. welcher 
die Dichtlippe 4' blldet. Zwischen dieser Dichtlippe 



4' und dem Rastring 6* wird der erfindungsgemaBe 
VerschluBdeckel V Innerhalb einer nicht nSher dar- 
gestellten TragerOffnung festgeklemmt, wonach un- 
ter Einwirkung einer bestimmten Temperatur die 
6 Dichtlippe 4* mit dem Trager eine Klebeverbindung 
eingeht. Hierdurch wird wiederum eine absolute 
Wasserdichtigkeit erzlelt. 

WShrend bei den AusfQhrungsformen nach Fig. 
1 und 2 die Schalenkomponente 20 die Kernkom- 

w ponente 10 vollkommen umschlossen hat, besteht 
nach Fig. 3 auch die Moglichkeit, den VerschluB- 
deckel 1" so zu gestalten, daB die Schalenkompo- 
nente 20 die Kernkomponente 10 nur teilweise 
umschlieBt. Bei dieser Ausfuhrungsform findet wie- 

75 derum ein Deckelteil 2 und ein AuBenrand 3 An- 
wendung. welcher in die umlaufende Dichtlippe 4 
Ubergeht. Im Bereich dieser umlaufenden Dichtlip- 
pe umschlieBt die Schalenkomponente 20 die 
Kernkomponente 10. Der Flansch 5 und der Rast- 

20 ring 6 bestehen demgegenUber lediglich aus der 
Kernkomponente 10, d.h. aus einem harten Kunst- 
stoffmaterial. 

GemaB Fig. 4 besteht auch die Moglichkeit, 
dafi der VerschluBdekkel 1*" so gestaltet ist. daB 

25 die Kernkomponente 10 eine zylindermantelformi- 
ge Wand 30 aufweist, an deren AuBenflache 31 
Uber den Umfang verteilte Eingriffselemente 32 an- 
geordnet sind. Diese Eingriffselemente 32 sind vor- 
zugsweise als schrag angeordnete Flugel gestaltet. 

30 Die FlUgel 32 kSnnen Uber einen Teilberelch im 
spitzen Winkel zu Radiallinien der zylindermantel- 
formigen Wand 30 verlaufen. 

Jeder FlOgel 32 kann dreieckformig ausgebil- 
det sein, wobel eine Dreieckselte als innerer End- 
as bereich 33 mit der AuBenflache der zylindermantel- 
formigen Wand 30 verbunden Ist und die gegen- 
uberllegende Dreieckspitze den auBeren Endbe- 
reich 34 blldet. 

Weiterhin kSnnen, wie aus Fig. 4 erslchtlich, 

40 die FlUgel 32 Uber den gesamten AuBenumfang 
der zylindermantelformlgen Wand 30 in einer Rich- 
tung schrag angeordnet sein. In nicht nSher darge- 
stellter Ausfuhrungsform besteht auch die MSglich- 
kelt, daB jeweils zwei Rugel zueinander geneigt 

45 sind, wobei alternativ jeweils Flugel eines Quadran- 
ten der zylindermantelformlgen Wand 30 In ande- 
rer Richtung geneigt sind als die FlUgel benachbar- 
ter Quadranten. 

Durch diese schrag angeordneten, elastischen 

so FlUgel 32 ergibt sich vorteilhafterweise eine gute 
Halterung des VerschluBdeckels V" innerhalb eines 
Kragenlochs in einem TrSger, wobei sich ein Tell 
der FlUgel 32 am Innenumfang des Kragenlochs 
und ein anderer Tell hinter dessen SuBerer Kante 

55 einlagert, so daB neben einer guten Abdichtung 
auch eine sichere Haltewlrkung und ein verbesser- 
ter Toleranzausglelch gegeben Ist. 
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In nicht nSher dargestellter AusfUhrungsform 
kann oberhalb der FIGgel 32 eine umlaufende 
DIchtlippe vorgesehen sein. welche am AuBenum- 
fang der zylindermantelformigen Wand 30 ange- 
ordnet 1st. Diese Dichtlippe kann auf der Oberseite 
eines nicht naher dargestellten Tragers aufruhen 
und bewirkt damit eine zusStzliche Dichtwirkung. 

Allen AusfOhrungsfornaen des VerschluBdeckels 
1. r, 1" bzw. 1"' ist gemeinsam, daB sle aus einer 
Kemkomponente 10 und aus einer Schalenkompo- 
nente 20 bestehen. Die AuGenrander 3 der Scha- 
lenkomponente 20 sind durch Hitzeelnwirkung mit 
der Tragerplatte verklebbar. wobei die Schalen- 
komponente aus einem flexiblen Material besteht. 

Der erfindungsgennaBe VerschluBdeckel ist im 
Zweikomponenten-Spritzverfaliren herstellbar, so 
daB sich bei hoher Effektivltat Im dichten AbschluB 
eine sehr kostengunstige Herstellung ergibt. 

PatentansprUche 

1. VerschluBdeckel zum dichten AbschluB einer 
Offnung in einer Tragerplatte. insbesondere ei- 
ner Kraftfahrzeugkarosserie, mit einem Kunst- 
stoffdeckelteil und einem damIt verbundenem 
Kunststoffabdichtteil, 

dadurch gekennzeichnet , 
daB der VerschluBdeckel (1. r. 1", r") aus 
zwei Komponenten besteht mit einer Kemkom- 
ponente (10) aus einem harten Material und 
einer Schalenkomponente (20) aus einem wei- 
cheren, die Kemkomponente (10) zumindest 
teilweise umschliBenden Material, welches an 
den AuBenrandern (3) mit der Tragerplatte ver- 
klebbar ist. 

2. VerschluBdeckel nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet , daB die AuSenrander (3) der 
Schalenkomponente (20) durch Hitzeelnwir- 
kung mit der Tragerplatte verklebbar sind. 

3. VerschluBdeckel nach Anspruch 1 und 2. da- 
durch gekennzeichnet , daB die Schalenkompo- 
nente (20) aus einem flexiblen Material be- 
steht. 



5. VerschluBdeckel nach Anspruch 4, mit einem 
an das Deckelteil anschlieBendem ringformi- 
gen. die TrSgerSffnung durchsetzenden 
Flansch, welcher einen die Trageroffnung hin- 
tergreifenden Rastring aufweist, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB der Rastring (6, 6') aus der 



Kemkomponente (10) und aus der Schalen- 
komponente (20) besteht. 

6. VerschluBdeckel nach Anspruch 5, dadurch ge- 
5 kennzeichnet . daB das Deckelteil napfformig 

ausgebildet ist und an den AuBenrandern In 
den Flansch (5) mit Rastring (6) Gbergeht und 
daB der Flansch (5) endseitig durch die Dicht- 
lippe (4) begrenzt ist (Rg. 1). 

70 

7. VerschluBdeckel nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet , dafi unterhalb des Deckelteils 
(2') der Flansch (5') mit Rastring (6*) anschlieBt 
(Fig. 2). 

75 

8. VerschluBdeckel nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche. gekennzeichnet durch Herstel- 
lung von Kemkomponente (10) und Schalen- 
komponente (20) im Zweikomponenten-Spritz- 

20 verfahren. 

9. VerschluBdeckel nach einem der vorhergehen- 

den AnsprOche, dadurch gekennzeichnet , daB 
die Schalenkomponente (20) die Kernkompo- 
25 nente (10) vollkommen umschlieBt. 

10- VerschluBdeckel nach einem der AnsprOche 1 
- 8, dadurch gekennzeichnet . daB die Schalen- 
komponente (20) die Kemkomponente (10) teil- 
30 weise umschlieBt. 

11. VerschluBdeckel nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Schalenkomponente 
(20) die Kemkomponente (10) im Bereich des 

36 AuBenringes (3) umschlieBt. 

12. VerschluBdeckel nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche, dadurch gekennzeichnet , dafi 
die Kemkomponente (10) eine zylindermantel- 

40 formige Wand (30) aufweist, an deren AuBen- 
flache (31) Ober dem Umfang verteilte Ein- 
griffselemente (32) angeordnet sind (Fig. 4). 

13. VerschluBdeckel nach Anspruch 12, dadurch 
45 gekennzeichnet , daB die Eingriffselemente (32) 

als schrSg angeordnete FlOgel ausgebildet 
sind. 

14. VerschluBdeckel nach Anspruch 12 oder 13, 
dadurch gekennzeichnet . daB die FlOgel uber 
einen Teilbereich im spitzen Winkel zu Radial- 
linien der zylindermantelformigen Wand (30) 
verlaufen. 

55 15. VerschluBdeckel nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche, dadurch gekennzeichnet , daB 
jeder Flugel (32) dreieckformig ausgebildet ist, 
wobei eine Dreieckseite als Innerer Endbereich 



4. VerschluBdeckel nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche, mit einer das Deckelteil be- 
grenzenden Dichtlippe. dadurch gekennzeich- 
net . dafi die Dichtlippe (4, 4') aus der Schalen- so 
komponente (20) besteht. 
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(33) mit der AuBenflSche der zyiindermantel- 
formigen Wand (30) verbunden ist und die 
gegenUberliegende Dreleckspitze den Sufieren 
Endbereich biidet. 

5 

16. VerschluBdeckel nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet . daS 
die FlUgel (32) Qber den gesamten Umfang der 
zylindenmantelf6rmlgen Wand (30) in einer 
Richtung schrag angeordnet Oder jeweils zwei io 
Flugel zueinander geneigt sind Oder jeweils 
Flugel eines Quadranten In anderer Richtung 
geneigt sind ais die FlUgel benachbarter Qua- 
dranten. 

75 

17. VerschluBdeckel nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche, dadurch gekennzeichnet , daS 
unterhalb des AuBenrings (3) und oberhalb der 
Flugel (32) ein am AuBenumfang der zylin- 
dermantelformigen Wand (30) eine Dichtlippe 20 
angeordnet ist. 
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